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Nowa generacja obrabiarek CNC

Obrabiarki jedyne w swojej klasie



Przedstawiamy

Odv‘,ponad 301la YZ Machine Tools rozwija testuje i ulepsza swoje

obrabiarki. Zasady ace wyjatkowa jakos¢ konstrukcji z najlepszym
na swiecie systemami stefowania: ProtoTRAK® i Siemens, sprawiaja

ze maszyny XYZ sa najczeécie] wybierane przez Klientdw przy produkgji

matoseryjnej i jednostkowe,|.
Ale to dopiero poczatek, poniewaz, jesli potaczy sie produkty w

Y
AN
OROTOTRA

Ze wzgledu na postep technologiczny i coraz
wieksze wymagania stawiane przez odbior-
cow, wiele firm produkcyjnych szuka spo-
sobu przejscia z maszyn konwencjonalnych
na maszyny sterowanie numerycznie. Czesto
jednak napotykamy trudnosci w znalezieniu
wykwalifikowanych operatordéw przeszkol-
onych w obstudze konkretnego sterowania.
Problem przestaje istnie¢ w przypadku wybo-
ru maszyn brytyjskiego producenta XYZ Ma-
chine Tools, ktory specjalizuje sie w produk-
cji frezarek oraz tokarek dedykowanych pod
produkcje matoseryjna i jednostkowa.

H{“’ | O proromucsic |

Zastosowanie przetomowego sterowania
ProtoTRAK amerykanskiej firmy SWI (South-
western Industries, Inc.) pozwolito stworzy¢
maszyny ktore tacza ze soba zalety ste- o a=
0 o OROTO TRAH Fomsa
rowania CNC ze sterowaniem recznym. ———
i = mm
Dzieki zaimplementowanym gotowym cyk- | S
lom obrébczym, programowanie maszyny
wyposazonej w sterowanie ProtoTRAK od-
bywa sie bezposrednio na ekranie ste-
rowania poprzez intuicyjny dialog z maszyna
bez koniecznosci ingerowania w nieczytelne
uktady G-kodéw. ‘lf

tatwosé obstugi sterowania potwierdza fakt
ze juz po kilku godzinach szkolenia, operator
obstugujacy do tej pory tylko maszyny kon-
wencjonalne, jest w stanie z powodzeniem
obstugiwa¢ maszyny oparte na sterowaniu
ProtoTRAK.




Z KAZDA OBRABIARKA XYZ

M aszyny ZAPEWNIAMY:

e Sprawdzona jakosc i niezawodnos¢ na

Swietnej cenie, z profesjonalnym wsparciemytatwos . Penad&0000zainstalowanyEHINE= Sl

jest przekonac sie dlaczego XYZ stato sie najwiekszym * Wsparcle sprzedazowe | SeriiSoNss

. . . i * Petne szkolenie produktowe.
dostawca obrabiarek CNC w Wielkiej Brytanii i z _p
* Petna gwarancje.

powodzeniem zdobywa rynek europejski. iy SO, W, 1 g ;
* Inzynierow-serwisantow na terenie kraju.

* Wysytke czesci zamiennych tego samego dnia.

Zastosowane w pionowych centrach obrébczych, centrach tokarskich oraz tokarkach XL sterowanie SINUMERIK,
napeddow SINAMICS i silnikéw serwo, jest najlepszym rozwiazaniem. Obstuga centr obrobczych i tokarek jest identyc-
zna, co pozwala oszczedzi¢ kosztowny czas przygotowania maszyny do pracy Sterowanie Sinumerik stwarza wyjatkowe
mozliwosci zwiekszenia wydajnosci operacji frezowania i toczenia detali.

Idealna do pionowych centr obrébczych XYZ ...

Zastosowanie sterowania SINUMERIK 828 D w 3-osiowych pionowych centrach obréobczych jest idealnym rozwiazaniem
bowiem nadaje sie do wszystkich operacji wiercenia i frezowania dowolnej ptaszczyzny uchylnej detalu i detali cylin-
drycznych. Nawet w produkcji form nie ma potrzeby stosowania specjalizowanego sterowania numerycznego. Wysoka
wydajnos¢ SINUMERIK 828D gwarantuje idealna powierzchnie obrdbki w najkrétszym czasie.

W przypadku 5-cio osiowych pionowych centr obrébczych dedykowanym sterowaniem jest SINUMERIK 840d SL ,ktore

pozwala na 5-osiowa obrobke symultaniczna a w potaczeniu z funkcja TRAORI utatwia i przyspiesza obrébke przestrzenna.

...i tokarek XYZ

Zastosowanie sterowania SINUMERIK 828D w centrach tokarskich oraz tokarkach XL jest rownie idealnym rozwiazaniem.
Obok réznych operacji toczenia dostepna jest cata gama operacji wiercenia i frezowania, zarowno powierzchni czotowej,
jak i bocznej detalu. Sterowanie SINUMERIK 828D zapewnia maksymalna wydajnos¢ tokarek XYZ.

ShopMill i ShopTurn - proste programowanie krokowe

Sterowanie Sinumerik wyposazone zostato w bardzo intuicyjny edytor programowania krokowego, ShopMill - dla pion-
owych centr obrébczych i ShopTurn - dla tokarek. Edytor pozwala na programowanie poszczegodlnych faz technolog-
icznych obroébki detalu oraz taczenie krokéw programu obrdbki. Dzieki dynamicznej grafice wektorowej wszystkie el-
ementy geometryczne w programie obrobki sa przedstawione jako petnowymiarowe obiekty.Edytor ShopMill / ShopTurn
pozwala skrdcic¢ czas programowania co ma decydujacy wptyw na wydajnos¢ obrdbki.

PIONOWE CENTRA OBROBCZE CENTRA TOKARSKIE

CENTRA OBROBCZE - SERIA LR PIONOWE CENTRA OBROBCZE - SERIA HD WYSOKO OBROTOWE CENTRA OBROBCZE 4MODELE
3 MODELE 4 MODELE

WIELKOGABARYTOWE ,
CENTRAVMC KOLUMNOWE CENTRA OBROBCZE TOKARKI XL, OIL COUNTRY

3MODELE

3 MODELE 5MODELI



Zalety i korzysci

OROTO TRAK

TRAKing jest jedna z najbardziej istotnych cech
sterowania ProtoTRAK. Umozliwia manualne
wykonanie programu poprzez sterowanie za
pomoca pokretta elektronicznego. Szybszy obrot
pokretta powoduje szybsze wykonanie programu
zas$ jego zatrzymanie - zatrzymanie programu.
Dzieki tej unikalnej funkcji minimalizujemy ry-
zyko kolizji poniewaz wszystkie ewentualne btedy
w programowaniu sa identyfikowane podczas
pracy w trybie manualnym a operator ktory nie
czuje sie jeszcze wystarczajaco obyty z maszyna,
stopniowo nabiera pewnosci siebie i poczucie
bezpieczenstwa.

PODGLAD funkcja ta pozwala za pomoca jednego
przycisku na podejrzenie rysunku w trakcie pro-
gramowania i poréwnanie go z rysunkiem ktory
otrzymaliSmy od zleceniodawcy. Dzieki temu
juz na etapie projektowanie jestesSmy w stanie
zweryfikowaé poprawnos¢ programu co znaczaco
wptywa na oszczednos¢ czasu i wykluczenie kosz-
townych bteddw.

WERYFIKACJA to funkcja prezentujaca graficzna
interpretacje detalu, ktory ma zosta¢ wykonany.
Dzieki trojwymiarowej symulacji procesu obrob-
czego jestesmy w stanie zweryfikowa¢ czy otrzy-
many ksztatt detalu jest zgodny z oczekiwaniami.

WYKONAJ RAZ funkcja ta pozwala na szyb-
kie  wykonanie pojedynczego cyklu. W przy-
padku tokarki wystarczy ze wybierzemy opcje
stozek,wprowadzimy kat a sterowanie ProtoTRAK
wykona za nas wszystkie obliczenia i wykona-
my zadana operacje poprzez obracanie jednym
pokrettem. W przypadku tokarki w analogiczny
spos6b wykonamy promien lub zaokraglenie, a w
przypadku frezarki m.in otwory, wiercenie kotowe,
podciecia czy tez gniazda.

LISTA CYKLI jest kolejna bardzo pomocna funkcja
ktora pozwala na jednoczesne podejrzenie jedne-
go zwielu cykliwraz z jego interpretacja graficzna.

Konwerter Parasolid (opcja) umozliwia zaimpor-
towanie modelu brytowego 3D, odczytanie i
przekonwertowanie do cykli, ktére nastepnie
zostanag wykonane na frezarce.

DXF (opcjal umozliwia zaimportowanie plikow
DWG oraz DXF, odczytanie i przekonwertowanie
do cykli, ktére nastepnie zostana wykonane na
frezarce lub tokarce.

PROTOTRAK FREZARKI NARZEDZIOWE

L/

v

EMX

SILNIK WRZECIONA:
2.25 kW

STOL: 1069 x 228mm
PRZEJAZDY: 660 x 305mm
OBROTY WRZECIONA:
60-4200 obr/min

SMX 2000 SMXSLV
SILNIK WRZECIONA: SILNIK WRZECIONA:
2.25 kW 3.75 kW
1270 x 254mm STOL: 1471 x 305mm

PRZEJAZDY: 750 x 380mm
OBROTY WRZECIONA:
75-4200 obr/min

PRZEJAZDY: 1000 x 410mm
OBROTY WRZECIONA:
70-3600 obr/min

PROTOTRAK TOKARKI

PROTURN SLX 1630

TOCZENIE NAD £0ZEM: 400mm
PRZELOT WRZECIONA : 54mm

ODLEGLOSC MIEDZY CENTRAMI: 760mm

OBROTY NA WRZECIONIE:
150-2500 obr/min

PROTURN SLX 355

TOCZENIE NAD £OZEM: 360mm

PRZELOT WRZECIONA: 52mm
ODLEGLOSC MIEDZY CENTRAMI: 1000mm
OBROTY NA WRZECIONIE:

50-4000 obr/min

PIONOWE CENTRA OBROBCZE PROTOTRAK

2-0P

Szeroka gama maszyn XYZ pozwala w
elastyczny sposob dopasowac potrzeby
produkcyjne i pogodzic¢ z jakze czestym
przypadkiem matej ilosci dostepnego
miejsca. Znakomitym rozwiazaniem

jest model XYZ 2-OP - matogabarytowe
pionowe centrum obrébcze o wysokiej
precyzji, wyposazone w tatwe w obstudze
sterowanie ProtoTRAK®. Maszyna jest
dedykowana jako wsparcie tzw. “drugiej
operacji” - wykanczajacej. Atutem modelu
XYZ 2-0P jest takze jego mobilnos¢
pozwalajaca przetransportowac obrabiarke
w pozadane miejsce produkcji i jej
finalizowanie - bez kosztownych przestojow.

SILNIK WRZECIONA: 2.25 kW

STOL: 457 x 381 mm

PRZEJAZDY: 355 x 305 x 455 mm

MAX OBROTY NA WRZECIONIE: 6000 obr./min.
8-pozycyjny magazyn narzedzi

WAGA: 1,100 KG



PROTOTRAK FREZARKI £t 0ZOWE

SMX 2500

SILNIK WRZECIONA:
2.25 kKW

STOL: 1245 x 228mm
PRZEJAZDY: 780 x 390 x 560mm
OBROTY WRZECIONA:

40-3600 obr/min

SMX 3500

SILNIK WRZECIONA:
3.75 kW

STOL: 1370 x 356mm
PRZEJAZDY: 770 x 500 x 540mm
OBROTY WRZECIONA:

40-5000 obr/min

SMX 4000 SMX 5000
SILNIK WRZECIONA: SILNIK WRZECIONA:
5.75 kW 5.75 kW

STOL: 1930 x 356mm
PRZEJAZDY: 1524 x 596 x 540mm
OBROTY WRZECIONA:

40-5000 obr/min

STOL: 1470 x 356mm
PRZEJAZDY: 1000 x 596 x 540mm
OBROTY WRZECIONA:

40-5000 obr/min

PROTURN SLX 425

TOCZENIE NAD £OZEM: 480mm
PRZELOT WRZECIONA: 80mm

ODLEGLOSC MIEDZY CENTRAMI: 1250 lub 2000mm
OBROTY NA WRZECIONIE: 25-2500 obr/min

PROTURN SLX 555

TOCZENIE NAD LOZEM: 560mm

PRZELOT WRZECIONA: 104mm

ODLEGL0SC MIEDZY CENTRAMI: 1000, 1750 lub 3000mm
OBROTY NA WRZECIONIE: 30-1800 obr/min

ProtoTRAK® LPM System

Na pierwszy rzut oka wyglada jak wszystkie

inne pionowe centra obrdobcze ale to koniec
podobienstwa. LPM jest catosciowym systemem
produkcyjnym, obrabiarka typu ..Lean Production”.
taczy w sobie kilka innowacyjnych koncepcji,
ktore ulepszaja produkcje oraz umozliwiaja
programowanie i ustawianie kolejnych operacji

i narzedzi, podczas gdy maszyna wciaz pracuje.
W dzisiejszych czasach wysokich kosztdw pracy i
potrzeby zwiekszania produkcyjnosci, obrabiarka
LPM moze wprowadzic¢ znaczace ulepszenia.
Przemyst Swietnie zareagowat na idee LPM i
oczekujemy, ze w nadchodzacych latach bedzie to
kwitnaca czes$¢ naszej dziatalnosci.

SILNIK WRZECIONA: 11 kW

STOL: 900 x 500 mm

PRZEJAZDY: 785 x 470 x 530 mm

MAX OBROTY NA WRZECIONIE: 8000 obr./min.
WAGA: 4750 KG



Do tej pory brytyjski producent obrabiarek nie decydowat sie na wprowadzenie

do oferty centr obrébczych na prowadnicach liniowych, poniewaz uwazat, ze nie
spetniaja one rygorystycznych kryteriow wydajnosci. Jednak wraz z ostatnimi
postepami w technologii projektowania, wykorzystane prowadnice liniowe z koszy-
czkami kulkowymi zapewniaja duza dynamike ruchu, znakomity czas reakcji oraz
doktadnos$¢ pozycjonowania, zachowujac jednoczesnie ich dtuga zywotnosé. Obra-
biarki z serii LR beda dla Pafstwa znakomitym wyborem, poniewaz przy relatywnie
niskim naktadzie finansowym moga Panstwo doposazyé swoj park maszynowy w
centra obrébcze wysokiej jakosci, ktére pozwola sprosta¢ wymaganiom stawianym
przez odbiorcéw oraz podnies¢ Panstwa konkurencyjnosé¢ na rynku.

Nowa seria obrabiarek XYZ LR stanowi doskonate uzupetnienie obrabiarek z serii
HD, w ktérych wykorzystano wysokiej klasy hartowane indukcyjnie prowadnice
slizgowe, pokryte dodatkowo materiatem Turcite, aby zapewni¢ niski wspotczynnik
tarcia oraz brak drgan ciernych. Mozliwosci indywidualnego skonfigurowania
maszyny poprzez dobdér m.in. odpowiedniego rodzaju prowadnic, wielkosci stotu,
przejazdéw, odpowiednich maksymalnych obrotéw, rodzaju stozka czy tez wielkosci
i rodzaju magazynu narzedzi, sprawiaja ze moga Panstwo idealnie dostosowac
maszyne do swojej specyfiki produkcji.

PIONOWE CENTRA OBROBCZE - SERIA HD

/A

Wysokiej klasy prowadnice liniowe z koszy-
czkiem kulkowym zastosowane w serii LR.

Wysokiej klasy hartowane indukcyjnie
prowadnice $lizgowe zastosowane w serii

660 HD

SILNIK WRZECIONA:

17 kW

STOL: 720x420 mm
PRZEJAZDY: 660 x 450 x 500 mm
MAX OBROTY NA WRZECIONIE:
10000 (12000*) obr./min.

WAGA: 3400 KG

CENTRA OBROBCZE - SERIA LR

500 LR

SILNIK WRZECIONA:
13 kW

STOL: 580x400 mm
PRZEJAZDY:
510x400x450mm

MAX OBROTY NA
WRZECIONIE:

8000 (12000*) obr./min.

* jako opcja

800 HD 1100 HD
SILNIK WRZECIONA: SILNIK WRZECIONA:
17 kW 17 kW

STOL: 920x480 mm
PRZEJAZDY: 800x500x510 mm
MAX MAX OBROTY NA WRZE-
CIONIE:

10000 (12000*) obr./min.

STOL: 1200x600 mm
PRZEJAZDY: 1100x610x610 mm
MAX OBROTY NA WRZECIONIE:
10000 (12000*) obr./min.
WAGA: 7000 KG

1510 HD

SILNIK WRZECIONA:

17 kW

STOL: 1600x600 mm
PRZEJAZDY: 1500x600x600 mm
MAX OBROTY NA WRZECIONIE:
8000 (10000*) obr./min.

WAGA: 8250 KG

WAGA: 4400 KG

750 LR

SILNIK WRZECIONA:
13 kW

STOL: 830x410 mm
PRZEJAZDY:
750x440x500 mm
MAX OBROTY NA
WRZECIONIE:

8000 (12000*) obr./min.

1000 LR

SILNIK WRZECIONA:
13 kW

STOL: 1060x500 mm
PRZEJAZDY:
1000x500x500 mm
MAX OBROTY NA
WRZECIONIE:

8000 (12000*) obr./min.

CENTRA OBROBCZE DO OBROBKI
WIELKOGABARYTOWEJ VMCs

3 Modele

2010 VMC

SILNIK WRZCIONA:
42 kW

STOL: 2200 x 1000 mm
PRZEJAZDY:

2000 x 1000 x 800 mm
MAX OBROTY NA
WRZECIONIE:

8000 obr./min.

2510 VMC

SILNIK WRZCIONA:
42kW

STOL: 2700 x 1000 mm
PRZEJAZDY:

2500 x 1000 x 800 mm
MAX OBROTY NA
WRZECIONIE:

8000 obr./min.

3010 VMC

SILNIK WRZCIONA:
42 kW

STOL: 3100 x 1000 mm
PRZEJAZDY:
3000 x 1000 x 800 mm
MAX OBROTY NA
WRZECIONIE:

8000 obr./min.
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\)(YZ WYSOKOOBROTWE PIONOWEL

JBCZE - 1060 HS

Bogata konfiguracja podstawowa oraz wysoka
funkcjonalnosc¢ sprawiaja, ze model 1060 HS jest ideal-
nym rozwiazaniem zaréwno dla produkcji seryjnej, jak i
elastycznej produkcji jednostkowej

Zastosowane prowadnice szynowe rolkowe, pneuma-
tyczna przeciwwaga wrzeciona oraz kontrola temper-
atury wrzeciona i srub kulowych, gwarantuja wysoka
doktadnosc¢ obrébki przy duzej dynamice ruchow w
osiach. Model 1060 HS zostat wyposazony w chtodzenie
przez wrzeciono ktére zalecane jest przy wierceniu
gtebokich otwordw czy tez frezowaniu gtebokich wnek.
SILNIK WRZECIONA:

17 kW

STOL: 1200x600 mm

PRZEJAZDY: 1020x610x620 mm

MAX OBROTY NA WRZECIONIE:

12000 (15000*) obr./min.

WAGA: 7500 KG
* jako opcja

XY7Z Kolumnowe centra obrobcze XYZ 4000, 6000, 8000 i 10000 TCM

(X7 daonean)

SILNIK WRZECIONA: 28,5 kW

STOL: 4000/6000/8000/10000 x 800 mm
PRZEJAZDY: 4000/6000/8000/10000 x 800 x 600 mm
POSUW: 24 m/min

OBROTY: 8000 obr/min

XYZ COMPACT TURN 65

XYZ COMPACT TURN 65 LTY

XYZTC 320 LTY

PRZELOT NAD LOZEM: 400 mm
MAKS. SREDNICA TOCZENIA: 220 mm
MAKS. DLUGOSC TOCZENIA: 260 mm
MAKS. SREDNICA PRETA: 65 mm
OBROTY 4500 obr/min

-t
XYZTC 400

PRZELOT NAD LOZEM: 600 mm
MAKS. SREDNICA TOCZENIA: 400 mm
MAKS. DLUGOSC TOCZENIA: 600 mm
MAKS. SREDNICA PRETA: 78 mm
OBROTY 3 300 obr/min

PRZEJAZD 0SI Y: +/- 35 mm (70 mm)
NAPEDZANE NARZEDZIA

PRZELOT NAD LOZEM: 400 mm
MAKS. SREDNICA TOCZNIA: 220 mm
MAKS. DLUGOSC TOCZENIA: 490 mm
MAKS. SREDNICA PRETA: 65 mm
OBROTY 4500 obr/min

PRZEJAZD 0SI Y: +/- 50 mm (100 mm)
NAPEDZANE NARZEDZIA

PRZELOT NAD LOZEM: 450 mm
MAKS. SREDNICA TOCZNIA: 320 mm
MAKS. DLUGOSC TOCZENIA: 550 mm
MAKS. SREDNICA PRETA: 78 mm
OBROTY 3 300 obr/min

XYZ TOKARKI XL

XYZ XL 780

TOCZENIE NAD LOZEM:
780 mm

ODLEGLOSC MIEDZY
CENTRAMI: 3000 mm
PRZELOT WRZECIONA:
160 mm

MOC WRZECIONA: 32 kW
OBROTY:

20-1300 obr/min

XYZ XL 1100 XYZ XL 1200 XYZ XL 1500 XYZ OIL COUNTRY
TOCZENIE NAD £LOZEM:  TOCZENIE NAD LOZEM: TOCZENIE NAD LOZEM: TOCZENIE NAD LOZEM:
1100 mm 1200 mm 1500 mm 1100 mm

ODLEGLOSC MIEDZY
CENTRAMI: 1-6 m
PRZELOT WRZECIONA:
160 mm

MOC WRZECIONA: 70 kW

OBROTY:
20-660 obr/min

ODLEGLOSC MIEDZY
CENTRAMI: 1-10 m
PRZELOT WRZECIONA:

ODLEGLOSC MIEDZY
CENTRAMI: 1-10 m
PRZELOT WRZECIONA:

ODLEGLOSC MIEDZY
CENTRAMI: 1.5-16 m
PRZELOT WRZECIONA:

160 mm 160 mm 310/420 mm
MOC WRZECIONA: 70kW  MOC WRZECIONA: 70 kW  MOC WRZECIONA: 70 kW
OBROTY: OBROTY: OBROTY:

20-600 obr/min 20-600 obr/min 20-400/5-250 obr/min



INTER-PLAST Z.Bodziachowska-
Kluza Spétka Jawna to firma
kontynuujaca dziatalnos$é w zakresie
sprzedazy maszyn nowych oraz
sprzedazy i remontu maszyn
uzywanych, po swoim poprzedniku
firmie

P.W. Inter-Plast A.Bodziachowski

o ponad dwudziestoletnim
doswiadczeniu w branzy. Firma
oferuje kompleksowe wsparcie
przed sprzedaza w postaci pomocy
w doborze maszyny, mozliwosci
przetestowania maszyny pod pradem
a takze opieki po sprzedazowej w
postaci przygotowania maszyny do
transportu, wsparcia logistycznego
- transportu a takze uruchomienia
maszyny w miejscu docelowym
przez zespdt serwisowy Inter-Plast.
W czasie eksploatacji w miejscu
docelowym - INTER-PLAST oferuje
petna opieke serwisowa zaréwno w
procesie konserwacji oraz usuwaniu
awarii.

0d 2012 roku na rynku polskim

sa dostepne maszyny do obroébki
metalu brytyjskiego producenta XYZ
Machinetools. Firma XYZ powstata

w 1984 roku i jest obecnie jednym z
najwiekszych dostawcéw obrabiarek
CNC w Wielkiej Brytanii. Cecha
wyrdzniajaca obrabiarki firmy XYZ
jest dbatosc¢ o potaczenie wysokiej
jakosci maszyny z odpowiednim
sterowaniem, ktdre jest tatwe w
obstudze i ustawianiu. Innowacyjne
sterowanie ProtoTRAK, ktére jest
montowane w tokarkach i frezarkach,
posiada szereg funkcjonalnych i
usprawniajacych prace funkgji.
Oprocz frezarek i tokarek na
sterowaniu ProtoTRAK, firma XYZ
oferuje maszyny do produkcji seryjnej
takie jak Centra Obrébcze czy Centra
Tokarskie na sterowaniu Siemens.

Wiec jezeli jeszcze zastanawiaja sie
Panstwo ktéra z maszyn XYZ bedzie
najbardziej optymalnym wyborem,
zapraszamy do kontaktu lub odwie-
dzenia naszego centrum pokazowego
w Czestochowie, a wtedy nasi
specjalisci pomoga Panstwu podjac
odpowiednia decyzje.




